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前    言 

本标准是对 JB 4323—86  《水基金属清洗剂》的修订。修订时，除对原标准做了编辑性修改及更

正有些印刷错误外，其主要技术内容亦有所改变： 
1. 原 2.3“适于机械清洗”改为“适合常压普通机械清洗”。 
2. 原 3.2“30#机械油”改为“N46HL 液压油（普通机床工业用油）”。 

本标准自实施之日起代替 JB 4323—86。 
本标准由广州机床研究所提出并归口。 
本标准负责起草单位：广州机床研究所、北京市技术交流站、湖南大学。 
本标准主要起草人：李茂生、唐莲华、范树清、刘士伦。 
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1  范围 

本标准规定了水基金属清洗剂的分类，技术要求，包装、标记、运输和贮存。 
本标准适用于主要由表面活性剂和多种添加剂组成的清洗金属材料和零部件油污的水基金属清洗剂。 

2  引用标准 

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均

为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。 
JB/T 4323.2—1999  水基金属清洗剂  试验方法 

3  分类 

 水基金属清洗剂包括液体、粉状和膏状产品，分为高效型、防锈型、低泡型和常温型。 
3. 1  高效型 
 产品的清洗性能优良，清洗过程中不腐蚀金属。 
3. 2  防锈型 
 清洗过程中产品不腐蚀金属，清洗后残留液膜对金属有临时防锈作用。根据对金属的适应性分为两

类： 
 一类：适用于钢、铸铁等黑色金属合金； 
 二类：适用于钢和铝、铜及其合金。 
3. 3  低泡型 
 产品具备低泡性能并对黑色金属有临时防锈作用，适合常压普通机械清洗。 
3. 4  常温型 
 适用于常温下清洗，根据对油污的适应性分为两类： 
 一类：适用于轻质油垢常温清洗； 
 二类：适用于重质油垢常温清洗。 

4  技术要求 

4. 1  一般要求 
4. 1. 1  产品应对人体无害，无强烈刺激性气味。 
4. 1. 2  产品使用浓度不大于 5%（重量比）。 
4. 1. 3  产品在规定的条件下，自出厂日期起，有效期不小于一年。 
4. 2  理化性能指标及试验方法见表 1。 
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表 1  理化性能指标及试验方法 

质     量    指     标 

防锈型 常温型 项             目  
高效型

一类 二类 
低泡型 

一类  二类  

试验方法 

按 JB/T 

4323.2—1999的有

关条文 

液体产品  均匀，不分层，无沉淀 

粉状产品  均匀，松散，无坚硬团块  
外观  

（ 15~35℃）  
膏状产品  均匀，无坚硬团块，无明显分离现象 

第 4 章 

pH值（15~35℃）  7.0~11.0 第 5 章 

人工油污 ≥ 98 ≥90 ≥90 ≥80 —  洗油率 
% 

（重量法）

N46 HL 
液压油  

—  —  —  —  ≥90 
第 6 章 

人工油污 ≤ 2 ≤10 ≤10 ≤20 —  

清洗能力： 45 

钢试片 65℃±2℃ 

（常温型 30℃±2℃） 

静浸摆洗各 3 min 

残油量 
mg 

（荧光法）

N 46 HL 
液压油  

—  —  —  —  ≤10 
第 7 章 

HT 200 铸铁  —  合格 —  合格 —  

黄铜 H 62 —  —  合格 —  —  

硬铝 LY 12 —  —  合格 —  —  

防锈性： 
35℃± 2℃  
RH＞95% 
单片 24 h 

叠片 4 h 45 钢 —  合格 合格 合格 —  

 第 8 章 

 外     观 实测 1 级  —  1 级  1级  HT 200 

铸铁 4 h  重量变化  mg 实测 ≤± 2 —  ≤± 2 ≤± 2 

 外     观 0 级 0 级  0 级  0 级  0级  45钢  

4 h  重量变化  mg ≤±2 ≤± 2 ≤± 2 ≤± 2 ≤± 2 

 外     观 0 级 —  0 级  —  实测  硬铝 LY 12 

2 h  重量变化  mg ≤±2 —  ≤± 2 —  实测  

 外     观 1 级 —  1 级  —  实测  

腐蚀性： 

70℃± 2℃ 

（常温型 

40℃± 2℃）

黄铜 H 62 

2 h  重量变化  mg ≤±2 —  ≤± 2 —  实测  

第 9 章 

消泡性能（ 30℃±2℃）  
10 min 后残留泡沫高度  mm 

—  ≤ 5 —  第 10 章 

硬水中稳定性： 20 人工硬水  
65℃±2℃（常温型 40℃±2℃）1 h 

无絮状物，无析出物 第 11 章 

液体产品  ≤ 0.1 
水不溶物  % 

粉状、膏状产品  ≤ 1.0 
第 12 章 

液体产品  均匀，不分层，无析出物和絮状物 
高低温稳定性：60℃±2℃
6 h后室温恢复再 
–18℃±3℃ 
1 h后室温恢复  膏状产品  均匀，不分层，无析出物  

第 13 章 

漂洗性： 65℃±2℃（常温型 30℃±2℃） 无可见清洗剂残留物  第 14 章 

注  
1 清洗能力采用重量法和荧光法，其中任一方法试验合格即为合格。  
2 防锈性和腐蚀性评定（级）标准见 JB/T 4323.2。 
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5  包装、标记、运输和贮存 

5. 1  产品要用不影响其质量的包装容器盛装并要求牢固，适合运输和贮存。 
5. 2    包装容器表面应标记产品名称、型号、生产厂名、产品批号、生产日期、出厂日期、毛重、净重

以及运输贮存条件标记。 
 产品出厂应附有产品合格证。 
5. 3  要按运输条件要求装运并禁止抛掷以保障包装和产品不受损坏。 
5. 4  按照贮存条件存放产品，不使产品和包装受损。 
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